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Etapes de fabrication d’une anche

13

1. Une de nos roseliéres au Lavandou
(sud de la France).

2. Récolte hivernale : les cannes
de 2 ans sont sélectionnées et coupées
a la main.

3. Soleillage : Les cannes sont placées
au soleil pour leur donner leur belle
couleur dorée.

4. Séchage : les cannes sont séchées
naturellement pendant deux années.

Toute la fabrication s’effectue dans des
conditions d’hygrométrie régulée.

5. Sciage du tube de roseau.
6. Fléchage (tube fendu en 4 parties).

7. Sciage en plaquette (mise a
longueur).
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8. Tablage (obtention d’'une surface
parfaitement plane).

9. Coupe largeur (taille conique).

10. Coupe sifflet (ébauche avant
taillage).

11. Grattage de Iécorce et biseautage
(le roseau devient une anche).

12. Coupe du bout (forme arrondie).
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13. Sélection de la force de l'anche
par systéme de palpage électronique.
Apposition de la signature Vandoren,
du code dauthentification et de la force
sur lanche.

14. Mise de l'anche sous protecteur
individuel.

15. Flow-Pack : afin de protéger
lanche des variations d’ humidité, elle
est emballée individuellement dans un
étui qui la maintient dans le méme état
de fraicheur qu’au sortir de latelier.

16. Les Flow-Packs sont ensuite
conditionnés par boites de 5 ou

de 10, portant chacune un code
dauthentification, et par boites de 50
pour la vente a l'unité.
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